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(2) Falzvorrichtung 2U einer Rotationsdruckmaschine. 

© Mit der Falzvorrichtung sind verschiedene Falzarten, wie 
Deltafalz, Zick-Zack-Falz. Doppelparallel- oder eln zweiter 
Querfalz, moglich. Die Falzvorrichtung umfaBt einen Messer- 
zylinder (1) mit zwei Messerbalken mit Schneidmesser (11 ), 
einen dreiteiligen Punktur- und Falzmesserzylinder (2) mit 
Falzmessersystemen (21), drei Punktursysteme (22) und 
Punkturabdeckungen (23), einen zweiteiligen Falzmesser- 
und Falzklappenzylinder (3) mit zwei Falzklappensystemen 
(31), zwei Falzmessersysteme (32) und einen zweiteiligen 
Falzklappen- und Greiferzylinder (4) mit zwei Falzklappensy- 
stemen (41). Die einlaufende Papierbahn wird zunachst in 
einer Querperforiereinrichtung (70. 71), der Zugwalzen (80, 
81) nachgeschattet sind, perforiert. Nach der Falzung erfolgt 
die Auslage uber ein Schaufelrad (90) auf ein Auslegetrans- 
portband (91). 
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Falzvorrlchtung ,zu einer Rotationsdruckmaschine 

* 

Die Erfindung betrifft eine Falzvorrichturig zu einer 
Rotationsdruckmaschine , zum Herstellen von Falzpro- 
dukten, mit einem Messerzylinder , einem Punktur- und 
Falzmesserzylinder und einem Falzklappenzylinder . 

5 

Falzvorrichtungen finden, vorwiegend in Verbindung 
mit Rotationsdruckmaschinen, wie Buchdruck-, Akzidenz- 
und Zeitungsdruckmaschinen, Verwendung zum Herstellen 
von Falzprodukten, ebenso zum Versehen von Bogen mit 
10 Falzen, so z. B. bei einem bereits eingebrachten 
ersten Langsfalz zum Herstellen eines Normalfalzes 
oder ersten Querfalzes, eines Doppelparallelf alzes 
Oder zweiten Querfalzes und/oder eines Zick-Zack-Fal- 
zes. 

15 

Bekannt sind auch derartige Falzvorrichtungen, mit 
denen ein sogeriannter Deltafalz hergestellt werden 
kann, bei dem das Produkt mit zwei Querfalzen in etwa 
gleich grofle Abschnitte gedrittelt ist und die beiden 

20 aufieren Abschnitte iiber dem mittleren Abschnitt iiber- 
einandergelegt sind. Bei dem bisher bekannten Delta- 
falz liegen jedoch die Punktureinstiche innen bzw. an 
dem querlauf enden Saum des innenliegenden eingeschla- 
genen Abschnitts. Wahrend diese Punktureinstiche bei 

25 Zeitungen in der Regel am Produkt bleiben konnen , ist 
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es bei nahezu alien anderen Produkten, insbesondere 
bei Herstellen von Bilchern, erf orderlich, den Strei- 
fen mit den Punktureinstichen abzuschneiden. Da sich 
fabar dio Punkuureinstiche auf dem innenliegenden Saum 
befinden, ist es erforderlich, einen gleich breiten 
Streifen sowohl von dem mittleren Abschnitt als auch 
dem aufienliegenden Abschnitt zu entfernern. Es erge- 
ben sich damit ein hohes MaB an Beschnitt und damit 
an Papierverbrauch. 

Die zuerst erwahnten Falzprodukte konnen mit einer 
Falzvorrichtung nach der DE-OS 25 17 OOO hergestellt 
werden. Dariiber hinaus soil diese Falzvorrichtung mit- 
tels eines sowohl zum Schneiden als auch zum Sammeln 
ausgeriisteten Zylinders die Ausgabe eines Produkts mit- 
tels eines an sich bekannten Auslegetransportbandes 
neben der eigentlichen Ausgabe ttber den Falzklappen- 
zylinder mittels Schaufelrad und Auslegetransportband 
erm6glichen, so daB von einem doppelten Piatt enzylinder 
ggf . auch zwei unterschiedliche Produkte mittels einer 
Druckmaschine und einer Falzvorrichtung hergesteLlt 
werden kSnnen. Bei dieser Falzvorrichtung ergeben sich 
jedoch hinsichtlich eines zweiten Nutzens Schwierig- 
keiten dadurch, daB es praktisch nicht moglich ist, 
das Produkt stets zu gleichem Taktzeitpunkt von den 
Punkturnadelreihen des Schneid- und des Sammelzylin- 
ders zu losen. Je nach Papierart, ortlicher Struktur 
des Papiers sowie dessen beispielsweise durch Grad ' 
seiner Feuchtigkeit bestimmten Zustand wird sich das 
Produkt einmal etwas fruher, einmal etwas spater von 
den Punkturnadeln losen, sofern es nicht sogar hin 
und wieder ganzlich hangen bleibt und cann zu Be- 
triebsstSrungen fuhrt. Dem kann hier auch nicht mit 
an sich bekannten Abstreif zungen oder dergleichen vor- 
gebeugt werden, well deren Anordnen die ebenfalls an 
diesem Zylinder angebrachten Messerbalken nicht 
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gestatten. Selbst aber wenn sich das Prodiukt mehr oder 
weniger frilh bzw. spat von den Punkturnadeln lost, so 
geschieht dies mit dem Ergebnis eines erheblich diffe- 
rierenden Abstands von Produkt zu Produkt auf dem Aus- 
5 legetransportband, wodurch sich Schwierigkeiten bei 
der weiteren Verarbeitung ergeben, insbesondere bei 
zunehmend hohen Arbeitsgeschwindigkeiten . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Falzvor- 
10 richtung der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, 
die iiber die damit bisher moglichen Falzarten hinaus 
das Herstellen weiterer Falzarten ermSglicht. Insbe- 
sondere soil mit der Vorrichtung ein Deltafalz her- ' 
gestellt werden konnen, bei dem sich die Punkturein- 
15 stiche statt auf dem inneren. auf dem auBeren Saumstrei- 
fen befinden, so daB bei entsprechender Lage der bei- 
• den Querfalze der die Punktureinstiche aufweisende Saum- 
streifen iiber das eigentliche Produkt vorsteht und weit- 
gehend allein beschnitten werden muB. Weiter soil die 
Falzvorrichtung einen Zick-Zack-Falz mit doppelter Ab- 
schnittlange und einen Deltafalz mit doppelter Abschnitt- 
lange, also dabei jeweils ein Exemplar aus einem doppel- 
ten Plattenzylinder ermoglichen. SchlieBlich soil es 
moglich sein, zugleich neben den "weiteren Falzarten bei 
25 einem doppelten Plattenzylinder aus dem Produkt zwei 
Nutzen zu fahren, bei dem ersten Nutzen gleich prazi- 
ser und zuverlassiger Auslage des den zweiten Nutzen 
enthaltenden Produkts . Die Aufgabe besteht zusanunen- 
fassend darin, eine moglichst universell und zugleich 
vorteilhaft arbeitende Falzvorrichtung bereitzustellen. 

f 
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30 



Bei einer Falzvorrichtung zu einer Rotationsdruckma- 
schine, zum Herstellen von Falzprodukten, mit einem 
Messerzylinder, einem Punktur- und Falzmesserzylinder 
35 und einem Falzklappenzylinder , ist die Aufgabe erfin- 
dungsgemaB dadurch gelost, dafi der Falzklappenzylinder 
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als Falzmesser- und Falzklappenzylinder ausgebildet 
1st, daB dem Falzmesser- und Falzklappenzylinder ein 
Falzklappen- und Greif erzylinder nachgeordnet ist, 
daB der Messerzylinder zwei Messerbalken mit Schneid- 
5 messer, der Punktur- und Falzmesserzylinder drei ver- 
schieb- bzw. verschwenkbare Falzmessersysteme und 
drei Punktursysteme mit Gummibalken, der Falzmesser- 
und Falzklappenzylinder zwei Falzklappensysteme und 
zwei Falzmessersysteme und der Falzklappen- und Grei- 

10 ferzylinder zwei Falzklappensysteme und zwei Greifer- 
systeme aufweisen. Durch diese Mafinahmen ist erreicht, 
daB mit der Falzvorrichtung bei zwei Exemplaren auf 
den Umfang oder doppeltem Plattenzylinder ein Normal- 
falz/ ein erster Querfalz, ein Doppelparallelf alz 

15 Oder ein zweiter Querfalz sowie ein Zick-Zack-Falz 
in je zwei Exemplaren hergestellt werden konnen und 
zugleich die Voraussetzungen fur weitere Falzarten ge- 
schaffen sind. 

20 DemgemaB sind nach der Erf indung an dem Punktur- und 
Falzmesserzylinder zwei Punkturabdeckungen vorgesehen, 
wobei diese zweckmaBig als versenkbares Hebelement 
ausgebildet und mittels eines Steuerkurvenelements aus 
dem Punktur- und Falzmesserzylinder heraus beweglich 

25 und iiber die Punkturreihe des jeweiligen Punktursystems 
schiebbar ausgebildet ist. Hierdurch ist es erreicht, 
als erste zusatzliche Falzart einen Deltafalz bei 
zwei Exemplaren auf den Umfang herzustellen, bei dem 
sich die Punktureinstiche auf dem auBenliegenden Saum- 

30 streif en -bef inden, der damit iiber das Produkt hinaus- 
stehend angeordnet und dadurch leicht bei erheblicher 
Papierersparnis beschnitten bzw. entfernt werden kann. 
Mit diesen MaBnahmen ist zugleich eine der Voraussetzun- 
gen fiir die folgende Ausgestaltung geschaffen. 

35 

In dieser Richtung wird nach der Erf indung weiter vor- 
geschlagen, daB in dem Punktur- und Falzmesserzylinder 
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eine steuerbare Abdeckkurve zum AuBerf unktionsetzen 
jedes zweiten Punktursystems und Falzmessersystems 
vorgesehen ist, daB in dem Falzmesser- und Falzklap- 
penzylinder ein Falzmessersystem ausschaltbar ausge- 
5 bildet ist und daB in dem Messerzylinder einer der 
Messerbalken losbar oder ausschaltbar ist. Durch die- 
se Ausbildung ist die letzte der Voraussetzungen zum 
Herstellen eines Zick-Zack-Falzes mit doppelter Ab- 
schnittlange als weitere zusatzliche Falzart, also 
10 bei einem Exemplar auf den Umfang eines doppelten 
. Plattenzylinders gegeben. 

■ 

Nach der Erfindung sind weiter - gegebenenf alls in Ab- 
anderung - der Messerzylinder innen und der Punktur- 

15 und Falzmesserzylinder auBen angeordnet. Hierdurch ist 
es in Verbindung mit den vorangehenden MaBnahmen er- 
moglicht, als wiederum weitere Falzart einen Deltafalz 
mit doppelter Abschnittlange , also bei einem Exemplar 
auf den Umfang eines doppelten Plattenzylinders, her- 

20 zustellen, der ebenfalls die Punktureinstiche auf dem 
aufienliegenden Saumstreifen zeigt und die gleichen ent- 
sprechenden Vorteile bietet. 

« * 

Eine weitere Ausgestaltung der zuvor behandelten Falz- 
25 vorrichtung besteht erf indungsgemaB darin, daB an dem 
Punktur- und Falzmesserzylinder - in Drehrichtung nach 
dem Falzmesser- und Falzklappenzylinder - ein Punktur- 
zylinder mit einem Punktursystem angeordnet ist, und 
daB an dem Punktur- und Falzmesserzylinder drei Messer- 
30 balken mit Schneidmesser , an dem Falzmesser- und Falz- 
klappenzylinder zwei Punktursysteme mit Gummibalken 
und an dem Falzklappen- und Greif erzylinder zwei Punk- 
tursysteme vorgesehen sind, wobei zweckmaBig dem 
Punkturzylinder ein Schaufelrad und ein Ablegeband 
35 nachgeordnet sind und an dem Punkturzylinder Abstreif- 
zungen vorgesehen sein konnen. Durch 'diese MaBnahmen 
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ergibt sich eine Art Magazinschneideinrichtung , wobei 
das Produkt am Umfang viermal geschnitten wird, ohne 
Querfalz bleibt und auf zwei getrennten Wegen mit je 
einem Schaufelrad und einem Auslegetransportband bei 
doppeltem .Nutzen, wie mit vier Exemplaren auf dem Um- 
fang eines doppelten Plattenzylinders zur Auslage ge- 
bracht wird. Zumal es bei dieser Ausbildung des Punk- 
turzylinders moglich ist f daran Abstreif zungen anzu- 
ordnen, wird das erforderliche MaB an Prazision des 
Zeit- bzw. Wegtaktes der Produkte durch das zweite 
Schaufelrad gewahrleistet » 

Selbstverstandlich bietet sich zumindest ein Teil der 
MaBnahmen auch bei einer Falzvorrichtung zu nur einem 
Plattenzylinder mit einem Nutzen an, doch durfte eine 
solche Losung in der Praxis aus Grunden der Wirtschaft- 
lichkeit in der Regel weniger in Betracht kommen. 

Weitere Schutzbegehren ergeben sich aus der Beschrei- 
bung und/oder der Zeichnung in Verbindung mit den Pa- 
tentanspriichen. ' 

In der Zeichnung sind die Erfindung beispielsweise und 
schematisch dargestellt sowie das*Wesen der Erfindung 
veranschaulicht. Es zeigen 

Fi 9* 1 eine Falzvorrichtung in der Seiten- 

ansicht, 

■ 

Fig. 2a, b, c die Falzvorrichtung, eingerichtet 

zum Herstellen eines Normal- oder 
ersten Querfalzes bei zwei Exempla- 
ren auf den Umfang, und das Falz- • 
produkt , 
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Fig. 3a, b, c 



15 



20 



25 



Fig, 4a, b, c 



10 Fig. 5a, b, c 



Fig. 6a, b, c 



Fig. 7a, b, c 



Fig. 8a, b 



die Falzvorrichtung, eingerichtet 
zum Herstellen eines Doppelparallel- 
oder eines zweiten Querfalzes bei 
zwei Exemplaren auf den Umfang, 

die Falzvorrichtung, eingerichtet 
zum Herstellen eines Zick-Zack-Falzes 
bei zwei Exemplaren auf den Umfang, 

die Falzvorrichtung, eingerichtet 
zum Herstellen eines Deltafalzes bei 
zwei Exemplaren auf den Umfang, 

* 

die Falzvorrichtung, eingerichtet zum. 
Herstellen eines Zick-Zack-Falzes mit- 
doppelter Abschnittlange bei einem • 
Exemplar auf den Umfang, 

die Falzvorrichtung, eingerichtet 
zum Herstellen eines Deltafalzes bei 
einem Exemplar auf den Umfang, und 

die Falzvorrichtung als Magazin- 
schneideinrichtung mit zwei getrenn- 

o 

ten Auslegeeinrichtungen und das Pro- 
dukt. 



30 



35 



Nach der Zeichnung besteht die fur Falzprodukte nach 
Fig. 2c bis Fig 7c komplette Falzvorrichtung aus einem - 
zweiteiligen - Messerzylinder 1 mit zwei -Messerbalken 
mit Schneidmesser 11, einem - dreiteiligen - Punktur- 
und Falzmesserzylinder 2 mit drei Falzmessersystemen 
21, drei Punktursystemen 22 und Punkturabdeckungen 
23 sowie nach Fig. 8a mit drei Messerbalken mit Schneid- 
messer 24, einem - zweiteiligen - Falzmesser- und Falz- 
klappenzy Under 3 mit zwei Falzklappensystemen 31 und 
zwei Falzmessersystemen 32 sowie nach Fig. 8a mit zwei 
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Punktursystemen mit Gummibalken 33, und schlieSlich 
einem - zweiteiligen - Falzklappen- und Greif erzylin- 
der 4 mit zwei Falzklappensystemen 41, zwei Greif er- 
systemen 42 sowie nach Fig. 8a mit zwei Punktur- 
systemen 43. Nach Fig. 8a sind an dem Punktur- und 
Falzmesserzylinder 2 - in dessen Drehrichtung nach 
dem Falzmesser- und Falzklappenzylinder 3 - ein - ein- 
teiliger - Punkturzylinder 5 mit einem Punktursystern 
51 und daran anschlieBend ein Schaufelrad 60 mit Aus- 
legetransportband 61 vorgesehen, wobei die Auslege- 
richtung, wie es anhand Schaufelrad 60* und Auslege- 
transportband 61 1 gezeigt ist, auch entgegengerichtet 
sein kann. 

Nach Fig. 1 und Fig. 8a sind der Falzvorrichtung in 
einer nicht weiter dargestellten Rotationsdruckmaschi- 
ne eine Querperf oriereinrichtung 70, 71 zum Vorberei- 
ten der Falze sowie Zugwalzen 80, 81 vorgeschaltet . 
Wie diese - in Strichpunktlinie dargestellten - Gegen- 
stSnde der Falzvorrichtung vorgeordnet sein konnen, 
so schlieBen sich dieser hinter dem Falzklappen- und 
Greif erzylinder 4 in bekannter .Weise ein Schaufelrad 
90 und ein Auslegetransportband 91 an. 

Die Wirkungsweise und Arbeitsschritte zum Herstellen 
unterschiedlicher Falzprodukte sind in Fig. 2a mit 
Fig. 2b bis in Fig. 7a mit Fig. 7b veranschaulicht 
wMhrend die erzielten Falzprodukte in den zugehori- 
gen Fig. 2c bis Fig. 7c dargestellt sind. Dabei sind 
nur zu den jeweils benutzten Bestandteilen der Falzvor- 
richtung Bezugszeichen nach Fig. 1 und - zwecks besserer 
Obersicht - night aber in den Fig. 2b bis Fig. 5b an- 
gegeben . 

* 

Nach Fig. 2a und Fig. 2b ist die Falzvorrichtung zum Her- 
stellen eines Normalfalzes bzw. eines ersten Querfalzes, 
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eines Falzprodukts nach Fig. 2c, eingerichtet . • 

Nach Fig. 3a und 3b ist die Falzvorrichtung zum Her- 
steilen eines zweiten Querfalzes - zum ersten Quer- 
5 falz - eingerichtet, so daB sich ein Doppelparallel- 
falz, ein Falzprodukt nach Fig. 3c, ergibt. 

Nach Fig. 4a und Fig. 4b dient di/ Falzvorrichtung 
zum Herstellen eines Zick-Zack-Falzes , einem Falz- 
produkt nach Fig. 4c. Dabei wifd das vordere Drittel 
(Fig. 4a) zuerst durch eine Falzklappe 31 mit Hilfe' 
eines Falzmessers 21 gefalzt, wodurch am Falzmesser- 
und Falzklappenzylinder 3 bei der Ubergabe auf den 
Falzklappen- und Greif erzylinder 4 der zweite Falz 
15 mittels einer Falzklappe 41 erzeugt wird. Nach Fig. 
5a und Fig. 5b ist die Falzvorrichtung zum Herstellen 
eines Deltafalzes, einem Falzprodukt nach Fig. 5 Cf 
eingerichtet. Im Gegensatz zu der Falzung gemaB Fig. 
4a bis 4c wird wie am besten aus Fig. 5a ersichtlich, 
zuerst das hintere Drittel des Bogens am Punktur- und 
Falzzylinder 2 mittels einer Falzklappe 31 gefalzt, 
wonach der zweite Falz bei der Ubergabe an den Falz- 
klappen- und Greiferzylinder 4 durch eine Falzklappe 
• 41 erfolgt. Dies erfolgt in erf inderischer Weise da- 
25 durch, daB die Falzmessersysteme 21 verschieb- bzw. 
verschwehkbar sind, wie ein Vergleich der Fig. 4a und 
5azeigt. Zu den bisher verwendeten Elementen ist 
hierbei der Einsatz zweier Punkturabdeckungen 23 des 
Punktur- und Falzmesserzylinders 2 erf orderlich , um 
30 eine Beschadigung des Falzprodukts durch das nachfol- 
gende Punktursystem zu verme.iden. Dabei ist die Punk- 
turabdeckung 23 zweckmaBig als versenkbares Hebelele- 
ment ausgebildet und mittels eines - nicht weiter dar- 
gestellten - Steuerkurvenelements aus dem Punktur- 
35 und Falzmesserzylinder 2 heraus beweglich und iiber die 
Punkturreihe des jeweiligen Punktur systems schiebbar 
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ausgebildet. Durch die vorliegende Ausbildung und An- 
ordnung der Falzvorrichtung wird erreicht, daB der 
Saumstreifenabschnitt mit den Punktureinstichen liber 
das Falzprodukt - Fig. 5c - hervorsteht und ohne 
groBen Verschnitt entfernt werden kann. 

■ 

Nach Fig. 6a und Fig. 6b ermoglicht die Falzvorrich- 
tung einen Zick-Zack-Falz mit doppelter Abschnitt- 
lSnge, also ein Exemplar auf den Umfangeines doppel- 
ten Plattenzylinders, ein Falzprodukt nach Fig. 6c. 
Zu diesem Zweck ist aus dem Messerzylinder 1 einer 
der Messerbalken 11 ausgebaut und im Falzmesser- und 
Falzklappenzylinder. 3 ein Falzmessersystem 32 ausge- 
schaltet. Weiter ist in dem Punktur- und Falzmesser- 
zylinder 2 jedeszweite Punktursystem und Falzmesser- 
system auBer Funktion gesetzt. Dies kann mittels - 
nicht weiter dargestellter - Abdeckkurvenelemente 
geschehen. 



Nach Fig. 7a und Fig. 7b ist die Falzvorrichtung zum 
Herstellen eines Deltafalzes bei doppelter Abschnitt- 
lange, einem Falzprodukt nach Fig. 7c, eingestellt. 
Urn dies zu erreichen,. ist es erf orderlich , daB - ent- 
gegen herkommlichen Anordnungen und bekannten Ausbil- 
dungen von Falzvorrichtungen - der Messerzylinder 1 - 
wie dafgestellt - innen - in der Zeichnung links - 
und der Punktur- und Falzmesserzylinder 2 auBen - in 
der Zeichnung rechts - angeordnet sind. Weiter sind 
in dem Punktur- und Falzmesserzylinder 2 wiederum 
zwei Punkturabdeckungen sowie die anderen, wie im 
vorstehenden Absatz aufgefuhrten MaBnahmen erforder- 
lich, wie durch Angeben bzw. Weglassen betreffender 
Bezugszeichen verdeutlicht . Auch dieser Deltafalz 
zeichnet sich durch auBenliegende Punkturstriche und 
damit die Moglichkeit des Beschneidens .unter Papier- 
ersparnis aus. 
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Nach Fig. 8a ist die Falzvorrichtung als Magazin- 
schneideinrichtung eingesetzt, wobei aus einem doppel- 
ten Plattenzylinder vier, je zwei und zwei auslegbare 
Produkte nach Fig. 8b erzielt werden, die abwechselnd 
5 ttber den Punkturzyiinder 5 an das Schaufelrad 60 oder 
liber den Falzklappen- und Greif erzylinder 4 an das 
Schaufelrad 90 abgegeben werden. Hierbei gelangen die 
Punkturzyiinder 5, das Schaufelrad 60 und das Auslege- 
transportband 61 - gegebenenf alls als eigener, auch 

10 an anderen Falzvorrichtungen verwendbarer Bausatz - 
zur Anwendung, an dem Punktur- und Falzmesserzylinder 
2 die Messerbalken mit Schneidmesser 24, an dem Falz- 
messer- und Falzklappenzylinder 3 die Punktursysteme 
mit Gummibalkeh 33 und an dem Falzklappen- und Grei- 

15 f erzylinder 4 die Punktursysteme 43. Gegebenenf alls 
konnen an dem Punkturzyiinder 5 Abstreif zungen 52 an- 
greif en. Voraussetzung ist auch bei diesem Produkt 
die Anordnung des Messerzylinders 1 innen und des 
Punktur- und Falzmesserzylinders 2 auBen. 

20 

Zur Vermeidung von Schwierigkeiten bei der Arbeits- 
weise gemafi Fig. 8 k6nnen die Schneidmesser 24 auch 
im Falzklappenzylinder 3 und Gummibalken im Punktur- 
und Falzzylinder 2 angeordnet werden. 

25 

■ 

Anhand der Beispiele sind die Moglichkeiten nicht er- 
sch6pfend erlautert worden, die die erf indungsgemaBe 
Falzvorrichtung erschliefit. Denkbar kann die Falzvor- 
richtung auch durch eine - weitere - Langsf alzvor- 
30 richtung erganzt werden, wie dies mit dem horizonta- 
len Pfeil am Zylinder 4 angedeutet ist. 
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* 

Patentanspriiche : 

1. Falzvorrichtung zu einer Rotationsdruckmaschine , 
zum Herstellen von Falzprodukten , mit einem Messer- 
5 zylinder, einem Punktur- und Falzmesserzylinder und 

einem Falzklappenzylinder, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Falzklappenzylinder als Falzmesser- und 
Falzklappenzylinder (3) ausgebildet ist, daB dem 
Falzmesser- und Falzklappenzylinder (3) ein Falz- 

10 klappen- und Greif erzylinder (4) nachgeordnet ist, 

daB der Messerzylinder (1) 'zwei Messerbalken mit 
Schheidmesser (11), der Punktur- und Falzmesser- 
zylinder (2) drei verschieb- bzw. verschwenkbare 
Falzmessersysteme (21) und drei Punktursysteme mit 

15 Gummibalken (22) , der Falzmesser- und Falzklappen- 

zylinder (3) zwei Falzklappensysteme (31) und zwei 
Falzmessersysteme (32) und der Falzklappen- und 
Greif erzylinder (4) zwei Falzklappensysteme (41) 
und zwei Greif ersysteme (42) aufweisen. 
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2. Falzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an dem Punktur- und Falzmesserzylin- 
der (2) zwei Punkturabdeckungen (23) vorgesehen 
sind. 



3. Falzvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Punkturabdeckung (23) als versenkbares 
Hebelelement ausgebildet und mittels eines Steuer- 
kurvenelements aus dem Punktur- und Falzmesserzylin- 

30 der (2) heraus beweglich und tiber die Punkturreihe 
des jeweiligen Punktursystems (22) schiebbar ausge- 
bildet ist. 

■ 

4. Falzvorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
35 dadurch gekennzeichnet , daB in dem Punktur- und 

Falzmesserzylinder (2) eine steuerbare Abdeckkurve 
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zum AuBerf unktionsetzen jedes zweiten Punktur- 
systems (22) und Falzmessersystems (21) vorgesehen 
ist, daB in dem Falzmesser- und Falzklappenzylin- 
der (3) ein Falzmessersystem (32) ausschaltbar 
ausgebildet ist und daB in dem Messerzylinder (1) 
einer der Messerbalken (11) losbar oder ausschalt- 
bar ist, 

5. Falzvorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet , dafl - gegebenen- 
falls in Abanderung - der Messerzylinder (1) innen 
und der Punktur- und Falzmesserzylinder (2) auBen 
angeordnet sind. , 

6. Falzvorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 
bis 4 und Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB an . 
dem Punktur- und Falzmesserzylinder - in Drehrich- 
tung nach dem Falzmesser- und Falzklappenzylinder (3) 
ein Punkturzylinder (5) mit einem Punktursystem (51) 
angeordnet ist, und daB an dem Punktur- und Falzmes- 
serzylinder (2) drei Messerbalken mit Schneidmesser 
(24) , an dem Falzmesser- und Falzklappenzylinder (3) 
zwei Punktursysteme mit Gummibalken (33) und an dem 
Falzklappen- und Greif erzylinder (4) zwei Punktur- 
systeme (4 3) vorgesehen sind. 

7. Falzvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennezeich- 
net, daB dem Punkturzylinder (5) ein Schaufelrad (60) 
und ein Abiegetransportband (61) nachgeordnet sind. 

8. Falzvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB an dem Punkturzylinder (5) Abstreif zungen 

(5 2) vorgesehen sind. 
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Abstract of EP0019202 

1. Folding device for a rotary printing machine, 
for producing folded products, having a cutting 
cylinder (1), a spiking-pin and folding blade 
cylinder (2) and abutting this spiking-pin and 
folding blade cylinder (2), a folding-jaw cylinder, 
which is designed as a folding blade and folding- 
jaw cylinder (3) and is followed by a folding-jaw 
and gripper cylinder (4), the cutting cylinder (1) 
having two knife bars with cutting knives (11) and 
the spiking-pin and folding blade cylinder (2) 
having three folding balde systems (21) and three 
spiking-pin systems (22), characterised in that 
the folding blade and folding-jaw cylinder (3) 
comprises two folding-jaw systems (31) and two 
folding blade systems (32), and the folding-jaw 
and gripper cylinder (4) comprises two folding- 
jaw systems (41) and two gripper systems (42), 
in that there are also procided on the spiking-pin 
and folding blade cylinder (2), which is 
immediately adjacent to the cutting cylinder (1) 
and whose folding blade systems are designed to 
be pivotable and respectively displaceable along 
the periphery of the cylinder, three spiking-pin 
covers (23) and in each case one controllable 
cover cam element for putting each second 
spiking-pin system (22) and folding blade system 
(21) out of operation, and in that a disengageable 
folding blade system (32) is formed in the folding 
blade and folding-jaw cylinder (3), whilst one of 
the knife bars (11) in the cutting cylinder (1) is 
releasable or disengageable. 
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